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Austenityczne stale nierdzewne

Sktad chemiczny austenitycznych stali odpornych na korozje (nierdzewnych) zapewnia im
strukture austenitu stabilnego w szerokim zakresie temperatury. Ze wzgledu na wiasnosci
antykorozyjne stale austenityczne sg najczesciej stosowang grupg stali odpornych na korozje.
Stale austenityczne w poréwnaniu do stali ferrytycznych charakteryzujg sie wyzszg odpornoscig na
korozje, wyzszymi wiasnosciami wytrzymatosciowymi i wiekszg podatnoscig na odksztatcenie
plastyczne. Cechujg sie ponadto wysokg odpornoscig na korozje ogding, wzerowg i naprezeniows.

Austenit posiada strukture krystaliczng regularng sciennie centrowang, jest niemagnetyczny i
ciggliwy w szerokim zakresie temperatur oraz nie wykazuje przetomu kruchego. Posiada wysokg
wytrzymatos¢ na rozcigganie w niskich temperaturach. Podczas przerébki plastycznej na zimno
moze by¢ utwardzony odksztatceniowo do wysokiej wytrzymatos$ci.

Austenityczne stale nierdzewne uzyskujg jednorodng strukture austenitu bez wydzielen
weglikow i faz miedzymetalicznych w wyniku przesycania w wodzie z zakresu temperatury 1000 -
1200°C. Tradycyjne gatunki stali austenitycznych mogg zawiera¢ niewielkie ilosci ferrytu delta, dla
poprawy spawalnosci. Sladowe ilosci ferrytu oraz wysokie stezenie chromu i molibdenu w stali
moze sprzyjac¢ powstawaniu wydzielen kruchej fazy sigma w zakresie temperatury 600 - 900°C.

Trwato$¢ struktury austenitycznej zalezy od stezenia pierwiastkdw stopowych. Gatunki stali o
zawartosci pierwiastkdw stopowych na dolnej granicy, mogg podczas odksztatcenia na zimno lub
podczas chtodzenia do niskiej temperatury ulegaé przemianie martenzytycznej. Gatunki takie
nazywane sg ,austenitycznymi metastabilnymi” np gatunki 1.4310i 1.4318.

Stabilne gatunki austenityczne, w ktérych nie wystepujg sladowe ilosci ferrytu nazywa sie
stalami ,catkowicie austenitycznymi” np gatunki 1.4466 i 1.4539. Mogg one wymagac¢ szczegolnej
uwagi podczas proceséw spawania i ksztattowania na gorgco.

Gatunki o wysokim stezeniu pierwiastkow stopowych gtdéwnie chromu, molibdenu i azotu,
charakteryzujgce sie bardzo dobrg odpornoscig na korozje w agresywnych srodowiskach nazywa
sie stalami ,superaustenitycznymi” np gatunki 1.4547 i 1.4652.

W wyniku nagrzania stali do temperatury wyzszej od 500°C nastepuje wydzielanie weglikow
chromu na granicach ziarn, co powoduje zubozenie obszaréw przylegtych w chrom i w efekcie
uwrazliwienie na dziatanie korozji miedzykrystalicznej. Wegiel tworzgcy wegliki pochodzi z catej
objetosci ziarna natomiast chrom z obszarow przylegtych do granic ziarn. Wrazliwo$é na korozje
miedzykrystaliczng zalezy od temperatury i czasu wygrzewania oraz stezenia wegla w stali.
Przeciwdziatanie korozji miedzykrystalicznej moze odbywac sie przez ponowne przesycanie stali,
ograniczenie stezenia wegla ponizej 0,03% oraz wprowadzenie pierwiastkow weglikotwérczych (Ti
lub Nb) o wiekszym powinowactwie chemicznym do wegla w udziale %Ti = 4-%C, %Nb = 8-%C.

Stale austenityczne dzieki 3% dodatkowi Mo charakteryzujg sie zwiekszong odpornoscig na
dziatanie kwasu octowego i siarkowego, a dodatek Si polepsza odporno$¢ na dziatanie kwasu
solnego. Stale austenityczne mogg zawiera¢ réwniez dodatek do 3% Cu, ktory zmniejsza
podatnos$¢ stali do korozji naprezeniowej. Dodatek pierwiastkdw miedzyweziowych, zwlaszcza
azotu, wptywa na wzrost wytrzymatosci i granicy plastycznosci stali austenitycznych.

W normach ASTM gatunki austenityczne z zawartoscig manganu do 2% sg sklasyfikowane w
grupie 300.

Orientacyjny sktad chemiczny (tab. 1), warunki obrébki cieplnej oraz wybrane witasnosci
mechaniczne (tab. 2) i fizyczne (tab. 3) austenitycznych stali nierdzewnych opracowano na
podstawie norm PN-EN 10088-1+3: 2007.
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Tablica 1

Orientacyjny sktad chemiczny oraz zamienniki austenitycznych stali nierdzewnych

EN 10088 Zamiennik Stezenie pierwiastkow, %
Znak stali Numer | AISI/ASTM PN GOST C Cr Ni Mo Si Mn N Inne
X5CrNi18-10 1.4301 304 OH18N9 08Ch18N10 <0,07 17,5-19,5 8,0-10,5 - <1,0 <2,0 <0,11
X4CrNil8-12 1.4303 305 - 06Ch18N11 <0,06 17,0-19,0 [ 11,0-13,0 - <1,0 <2,0 <0,11
. Cu: <1,

X8CrNiS18-9 1.4305 303 - - <0,1 17,0-19,0 8,0-10,0 - <1,0 <2,0 <0,11 S: 0,15-0,35
X2CrNil19-11 1.4306 304L O0OH18N10 03Ch18N11 <0,03 18,0-20,0 | 10,0-12,0 - <1,0 <2,0 <0,11
X2CrNil8-9 1.4307 304L - - <0,03 17,5-19,0 8,0-10,5 - <1,0 <2,0 <0,11
X10CrNi18-8 1.4310 301 1H18N9 - 0,05-0,15| 16,0- 19,0 6,0-9,5 <0,8 <2,0 <2,0 <0,11
X2CrNiN18-10 1.4311 304LN - - <0,03 17,5-19,5 85-115 - <1,0 <2,0 0,12 - 0,22
X5CrNiN19-9 1.4315 304N - - <0,06 18,0 - 20,0 9,0-12,0 - <1,0 <2,0 0,12 - 0,22 -
X2CrNiN18-7 1.4318 301LN - - <0,03 16,0- 18,5 6,0-8,0 - <1,0 <2,0 0,10-0,20
X5CrNil17-7 1.4319 - - - <0,07 16,0- 18,0 6,0-8,0 - <1,0 <2,0 <0,11 -
X9CrNi18-9 1.4325 - - - 0,03-0,15| 17,0-19,0 8,0-10,0 <1,0 <2,0 - -
X1CrNi25-21 1.4335 - - - <0,02 24,0-26,0 [ 20,0-22,0 <0,2 <0,25 <2,0 <0,11
X1CrNiSi18-15-4 1.4361 - - - <0,015 16,5-18,5| 14,0-16,0 <0,2 3,7-4,5 <2,0 <0,11 -
X11CrNiMnN19-8-6 | 1.4369 - - - 0,07-0,15| 17,5-19,5 6,5-8,5 - 0,5-10 ] 50-7,5 1 0,20-0,30 -
X2CrMnNiN17-7-5 | 1.4371 202 - - <0,03 16,0-17,0 3,5-55 - <1,0 6,0-8,0 | 0,15-0,20 -
X12CrMnNiN17-7-5 | 1.4372 201 - - <0,15 16,0- 18,0 3,5-55 - <1,0 55-7,51]0,05-0,25 -
X12CrMnNiN18-9-5 | 1.4373 202 - - <0,15 17,0- 19,0 4,0-6,0 - <1,0 7,5-10,5( 0,05-0,20 -
X8CrMnNiN18-9-5 | 1.4374 - - - 0,05-0,10 | 17,5-18,5 50-6,0 <05 0,3-0,6 {9,0-10,0( 0,25-0,32 | Cu:<0,40
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 316 OH17N12M2T | 08Ch16N11M3 <0,07 16,5-18,5| 10,0-13,0 | 2,0-2,5 <1,0 <2,0 <0,11 -
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 316L O0H17N14M2 - <0,03 16,5-18,5| 10,0-13,0 | 2,0-25 <1,0 <2,0 <0,11 -
X2CrNiMoN17-11-2 | 1.4406 316LN - - <0,03 16,5-18,5| 10,0-125 | 2,0-25 <1,0 <2,0 0,12 -0,22 -
X2CrNiMoN17-13-3 | 1.4429 316LN - - <0,03 16,5-18,5| 11,0-14,0 | 2,5-3,0 <1,0 <2,0 0,12 -0,22 -
X2CrNiMo17-12-3 | 1.4432 316L - 06Ch17N13M3-WD <0,03 16,5-18,5| 10,5-13,0 | 2,5-3,0 <1,0 <2,0 <0,11 -
X2CrNiMoN18-12-4 | 1.4434 317LN - - <0,03 16,5-19,5| 10,5-14,0 | 3,0-4,0 <1,0 <2,0 0,10-0,20 -
X2CrNiMo18-14-3 1.4435 316L - 03Ch17N14M3 <0,03 17,0-19,0 | 12,5-15,0 | 2,5-3,0 <1,0 <2,0 <0,11 -
X3CrNiMo17-13-3 1.4436 316 - - <0,05 16,5-18,5| 10,5-13,0 2,5-3,0 <1,0 <2,0 <0,11 -
X2CrNiMo18-15-4 | 1.4438 317L - - <0,03 17,5-195| 13,0-16,0 | 3,0-4,0 <1,0 <2,0 <0,11 -

-2.-
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Tablica 1l

Orientacyjny sktad chemiczny oraz zamienniki austenitycznych stali nierdzewnych (cd)

EN 10088 Zamiennik Stezenie pierwiastkow, %

Znak stali Numer [ AISI/ASTM PN GOST C Cr Ni Mo Si Mn N Inne
X2CrNIMON17-13-5 | 1.4439| 317LMN i i <003 |165-185| 125-145 | 40-50 | <10 | =20 |012-022 i
XICrNiMON25-22-2 | 1.4466 | 310MoLN i i <0,02 |24.0-260| 21,0-230 | 20-25 | <070 | =20 |0,10-0,6 :
XINICrMOCUN25-20-7 | 1.4529| N08926 i i <0,02 |19,0-21,0| 240-260 | 6,0-7.0 | <050 | <1,0 |015-0,25] Cu:05- 150
X1CrNiMOCUN25-25-5 | 1.4537 i i i <0,02 |24.0-26,0| 240-270 | 47-57 | <070 | <20 |017-025] Cu:10-20
XINICrMoCu25-20-5 | 1.4539 | 904l |0H22N24M4TCu i <002 |19.0-21,0| 240-260 | 40-50 | <070 | <20 | <015 | Cu:12-20
X6CINITI18-10 14541| 321 | 1HISBNIOT | 08ChI8NIOT | <0,08 |17,0-190| 9,0-120 i <10 | <20 i Ti: 5xC - 0.7
XICrNIMOCUN20-18-7 | 1.4547 | S31254 i i <0,02 |195-20,5| 175-185 | 6,0-7.0 | <070 | <1,0 |0,18-025] Cu:05-10
X6CrNiNb18-10 14550| 347 | OHI8NIZND | 0BChi8NI2B | <0,08 |17,0-190| 9,0-120 i <10 | <200 ~ | Nb:10xC-1,0
X3CrNiCu19-9-2 14560 - i i <0,035 |18,0-190| 8,0-9,0 i <10 |15-20| <011 | Cu:15-20
XINICrMoCu31-27-4 | 1.4563 | N 08028 i i <0,02 |26,0-28,0] 30,0-320 | 30-40 | <070 | <20 | <011 | Cu07-15
X2CrNIMNMoN25-18-6-5] 1.4565| - i i <0,03 |24,0-260] 16,0-190 | 40-50 | <1,00 |50-7,0|0,30-0,60| Nb:<015
X3CrNiCu18-9-4 1.4567 : i i <004 |17,0-190| 85-105 i <070 | <20 | =011 | Cu30-40

) Cu:1,4-1.8,
X6CrNICUS18-9-2 14570 - . . <008 [17,0-190| 80-100 | =06 | =10 | =20 | so11 | S{IE° 0%
X6CINiMoTi17-12-2 | 1.4571| 316Ti | HL7NI3M2T | 08Ch16NL1IM3T| <008 |16,5-185| 105-135 | 2,0-2,5 | <10 | <20 i Ti: 5xC - 0,7
X3CINICuMo17-11-3-2 | 1.4578| - i i <004 |16,5-17,5| 100-110 | 20-25 | <1,0 | <10 | <011 | Cu:30-35
X6CTNiMoNb17-12-2 | 1.4580| 316Ch : 08Ch16N13M2B| <0,08 |165-185| 105-135 | 20-25 | <10 | =20 [ Nb 10xC-1,0

Cu: 2,00 - 3,50;
X8CIMNnCUNB17-8-3 | 1.4597 : . . <010 |16,0-180|  =2,00 <100 | =200 |65-85|0,15-030| B:0,0005-
0,0050;
X2CrNiMoCuS17-10-2 | 1.4598 | - . . <0,03 |165-185| 10,0-130 | 20-25 | <10 | 20 | <011 | 32020920
X1CrNIMOCUN24-22-8 | 1.4652 i i i <002 |23,0-250| 21,0-230 | 7,0-80 | <050 |2,0-4,0|045-0,55] Cu:0,30- 0,60
X1CrNiMoCUNW24-22-6| 1.4659 . . i <002 23,0-250| 21,0-230 | 55-65 | <070 [2,0-40(035-050| (it 1020

@Ws: <0,010-0,030; P: max. 0,045;
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Tablica 2

Warunki obrobki cieplnej oraz wybrane wtasnosci mechaniczne austenitycznych stali nierdzewnych w stanie przesyconym

EN 10088 Temperatura U D1 Gl Wytrzymatosé DLy LE I Modut sprezystosci w temp. Energia tamania
przesycania, pla::'t')‘(;z;gosgl w na rozcigganie poA!z)/(zrr\:]v%mu (I1SO-V), J
Znak stali Numer °c® Roo> MPa min. Rm MPa (wzdh) 20°C, GPa 400°C, GPa min. (wzdt.)

X5CrNi18-10 1.4301 1000 - 1100 190 500 - 700 45 200 172 100
X4CrNil18-12 1.4303 1000 - 1100 190 500 - 700 45 200 172 100
X8CrNiS18-9 1.4305 1000 - 1100 190 500 - 750 35 200 172 100
X2CrNil19-11 1.4306 1000 - 1100 180 460 - 680 45 200 172 100
X2CrNil8-9 1.4307 1000 - 1100 175 500 - 700 45 200 172 100
X10CrNi18-8 1.4310 1000 - 1100 195 500 - 750 40 200 172 100
X2CrNiN18-10 1.4311 1000 - 1100 270 550 - 760 40 200 172 100
X5CrNiN19-9 1.4315 1000 - 1100 270 550 - 750 40 200 172 100
X2CrNiN18-7 1.4318 1020 - 1100 350 650 - 830 45 200 172 90
X5CrNil17-7 1.4319 1000 - 1100 190 500 - 700 45 200 172 100
X9CrNi18-9 1.4325 1000 - 1100 190 550 - 750 40 200 172 -

X1CrNi25-21 1.4335 1030 - 1100 200 470 - 670 40 195 166 100
X1CrNiSi18-15-4 1.4361 1100 - 1160 210 530- 730 40 200 172 100
X11CrNiMnN19-8-6 1.4369 1000 - 1100 340 750 - 950 35 190 165 100
X2CrMnNiN17-7-5 1.4371 1000 - 1100 300 650 - 850 45 200 172 100
X12CrMnNiN17-7-5 1.4372 1000 - 1100 230 750 - 950 40 200 172 100
X12CrMnNiN18-9-5 1.4373 1000 - 1100 340 680 - 880 35 200 172 100
X8CrMnNiN18-9-5 1.4374 1000 - 1100 350 700 - 900 35 199 165 -

X5CrNiMo17-12-2 1.4401 1020 - 1120 200 500 - 700 40 200 172 100
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 1020 - 1120 200 500 - 700 40 200 172 100
X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 1020 - 1120 280 580 - 800 40 200 172 100
X2CrNiMoN17-13-3 1.4429 1020 - 1120 280 580 - 800 40 200 172 100
X2CrNiMo17-12-3 1.4432 1020 - 1120 200 500 - 700 40 200 172 100
X2CrNiMoN18-12-4 1.4434 1070 - 1150 290 570- 770 35 200 172 100
X2CrNiMo18-14-3 1.4435 1020 - 1120 200 500 - 700 40 200 172 100
X3CrNiMo17-13-3 1.4436 1020 -1120 200 500 - 700 40 200 172 100
X2CrNiMo18-15-4 1.4438 1020 -1120 200 500 - 700 40 200 172 100

-4 -
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Tablica 2
Warunki obrobki cieplnej oraz wybrane wtasno$ci mechaniczne austenitycznych stali nierdzewnych w stanie przesyconym (cd)
EN 10088 Temperatura Umowna granica | ., ytrzymatosé Wydtuzenie Modut sprezystosci w temp., GPa Energia tamania
przesycania, plastyczno§c| w na rozcigganie po zerwaniu (I1SO-V), J
. 0 (1) temp. 20°C, A% min. .

Znak stali Numer C Reoz MPamin. Rm MPa (wzat.) 20°C 400°C min. (wzdt.)
X2CrNiMoN17-13-5 1.4439 | 1020 -1120 280 580 - 800 35 200 172 100
X1CrNiMoN25-22-2 1.4466 | 1070 -1150 250 540 - 740 35 195 166 100
XINiCrMoCuN25-20-7 | 1.4529 | 1120 -1180 300 650 - 850 40 195 166 100
X1CrNiMoCuN25-25-5 |1.4537 | 1120 -1180 300 600 - 800 35 195 166 100
X1NiCrMoCu25-20-5 [ 1.4539| 1050 - 1150 230 530 - 730 35 195 166 100
X6CINiTi18-10 1.4541| 1020 -1120 190 500 - 700 40 200 172 100
X1CrNiMoCuN20-18-7 | 1.4547 | 1140 -1200 300 650 - 850 35 195 166 100
X6CrNiNb18-10 1.4550 | 1020 -1120 205 510 - 740 40 200 172 100
X3CrNiCu19-9-2 1.4560| 1000 - 1100 170 450 - 650 45 200 172 100
X1NiCrMoCu31-27-4 [ 1.4563 | 1050 - 1150 220 500 - 750 35 195 166 100
X2CrNiMnMoN25-18-6-5( 1.4565 | 1120 - 1170 420 800 - 950 35 190 165 100
X3CrNiCu18-9-4 1.4567 | 1000 - 1100 175 450 - 650 45 200 172 -
X6CrNiCuS18-9-2 1.4570| 1000 - 1100 185 500 - 710 35 200 172 -
X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571| 1020-1120 200 500 - 700 40 200 172 100
X3CrNiCuMo17-11-3-2 | 1.4578 | 1000 - 1100 175 450 - 650 45 200 172 -
X6CrNiMoNb17-12-2 | 1.4580 | 1020 -1120 215 510 - 740 35 200 172 100
X8CrMnCuNB17-8-3 [ 1.4597| 1000 - 1100 270 560 - 780 40 200 172 100
X2CrNiMoCuS17-10-2 | 1.4598 | 1020 - 1120 200 500 - 700 40 200 172 100
X1CrNiMoCuN24-22-8 | 1.4652 | 1150 - 1200 430 750 - 1000 40 190 164 100
X1CrNiMoCuNW24-22-6( 1.4659 | 1150 - 1200 420 800 - 1000 50 190 166 90

@ Chiodzenie: woda, powietrze - dostatecznie szybkie, aby unikna¢ korozji miedzykrystalicznej
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Tablica 3

Wybrane wtasnosci fizyczne austenitycznych stali nierdzewnych

Sredni wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Jednostkowa

EN 10088 - 6 -1 S¢ ci . P Elek Zn or SC h
w temperaturze miedzy, 10” x K Przev‘:,v?ed':;.sg oilg’plna poj;r:]er:r?sczcgoeglna wl:étc?‘::y V\Ytzmi) GQStozsgo‘g,temp
Znak stali Numer 20°C - 200°C 20°C - 400°C Wim x K Skexk | 20°C.@xmmim kg/em®
X5CrNi18-10 1.4301 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X4CrNil18-12 1.4303 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X8CrNiS18-9 1.4305 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X2CrNil19-11 1.4306 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X2CrNi18-9 1.4307 16,5 18,0 15,0 500 0,73 7,9
X10CrNi18-8 1.4310 17,0 18,0 15,0 500 0,73 7,9
X2CrNiN18-10 1.4311 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X5CrNiN19-9 1.4315 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X2CrNiN18-7 1.4318 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X5CrNil17-7 1.4319 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X9CrNi18-9 1.4325 17,0 18,0 15,0 500 0,73 7.9
X1CrNi25-21 1.4335 16,1 16,9 14,0 450 0,85 7,9
X1CrNiSi18-15-4 1.4361 - - 14,0 - - 7,7
X11CrNiMnN19-8-6 1.4369 17,0 18,5 15,0 500 0,70 7,9
X2CrMnNiN17-7-5 1.4371 17,5 18,5 15,0 500 0,70 7,8
X12CrMnNiN17-7-5 1.4372 - - 15,0 - 0,70 7,8
X12CrMnNiN18-9-5 1.4373 - - 15,0 - 0,70 7,8
X8CrMnNiN18-9-5 1.4374 17,3 18,4 12,0 500 0,73 7,8
X5CrNiMo17-12-2 1.4401 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X2CrNiMoN17-11-2 1.4406 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X2CrNiMoN17-13-3 1.4429 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X2CrNiMo17-12-3 1.4432 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X2CrNiMoN18-12-4 1.4434 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X2CrNiMo18-14-3 1.4435 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X3CrNiMo17-13-3 1.4436 16,5 17,5 15,0 500 0,75 8,0
X2CrNiMo18-15-4 1.4438 16,5 17,5 14,0 500 0,85 8,0
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Tablica 3

Wybrane wtasnosci fizyczne austenitycznych stali nierdzewnych (cd)

Sredni wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Jednostkowa

EN 10088 : . E $¢ ci . 56
w temperaturze miedzy, 10° x K™ Przev\:’v:):;;sgoigplna pojemnos¢ cieplna 5::22?;:;'3:;&‘: Gestozs(c):o\(l:v Ll
: ’ w temp. 20°C, . ’
Znak stali Numer 20°C - 200°C 20°C - 400°C W/m x K ] /kg K 20°C, Q x mm?¥m kg/lem®
X2CrNiMoN17-13-5 1.4439 16,5 17,5 14,0 500 0,85 8,0
X1CrNiMoN25-22-2 1.4466 - - 14,0 500 0,80 8,0
X1INiCrMoCuN25-20-7 1.4529 16,1 16,9 12,0 450 1,00 8,1
X1CrNiMoCuN25-25-5 1.4537 - - 14,0 500 0,85 8,1
X1NiCrMoCu25-20-5 1.4539 16,1 16,9 12,0 450 1,00 8,0
X6CrNiTi18-10 1.4541 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,9
X1CrNiMoCuN20-18-7 1.4547 17,0 18,0 14,0 500 0,85 8,0
X6CrNiNb18-10 1.4550 16,5 - 15,0 500 0,73 7,9
X3CrNiCu19-9-2 1.4560 - - - - - 7,9
X1INiCrMoCu31-27-4 1.4563 16,1 16,9 12,0 450 1,00 8,0
X2CrNiMnMoN25-18-6-5| 1.4565 15,5 16,8 12,0 450 0,92 8,0
X3CrNiCu18-9-4 1.4567 17,2 18,1 - - - 7,9
X6CrNiCuS18-9-2 1.4570 - - - - - 7,9
X6CrNiMoTil17-12-2 1.4571 17,5 18,5 15,0 500 0,75 8,0
X3CrNiCuMo17-11-3-2 | 1.4578 - - - - - 8,0
X6CrNiMoNb17-12-2 1.4580 17,5 18,5 15,0 500 0,75 8,0
X8CrMnCuNB17-8-3 1.4597 16,5 17,5 15,0 500 0,73 7,8
X2CrNiMoCuS17-10-2 1.4598 17,3 18,1 14,5 500 0,75 8,0
X1CrNiMoCuN24-22-8 | 1.4652 154 16,2 8,6 500 0,78 8,0
X1CrNiMoCuNW24-22-6| 1.4659 15,5 16,3 12,0 450 1,00 8,2

Stale niemagnesowalne




