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Wymagania wg PN-EN 1011-3

PN-EN 1011-3 Spawanie — Wytyczne spawania metali —
Czes¢ 3: Spawanie tukowe stali nierdzewnych

Wymagania w zakresie ostony stali nierdzewnych podczas
spawania tukowego sg zawarte w nastepujgcych pkt. normy:

5 Sktadowanie i uzytkowanie
7 Wytwarzanie

10 Czyszczenie po spawaniu
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Wymagania w zakresie
sktadowania i uzytkowania (1)

Stale nierdzewne powinny by¢ zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami i uszkodzeniem powierzchni w kazdej
fazie sktadowania, wytwarzania i transportu.

Zaleca sie unikania
kontaktu miedzy
stalami
nierdzewnymi i
innymi materiatami,
a szczegolnosci
stalami czarnymi i
miedzig.

Ostona strefy spawania podczas tgczenia stali nierdzewnych, dr inz. Jerzy Niagaj, prof. nzw.
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Wymagania w zakresie
sktadowania i uzytkowania (2)

Stojaki do sktadowania stali nierdzewnych powinny byé zabezpieczone
wyktadzing z materiatu, nie wptywajgcego szkodliwie na stal nierdzewna,
np. suchym drewnem |ub stalg nierdzewna.

Niepowlekane
lub malowane
stojaki ze stali
niestopowej
nie powinny
byé
stosowane.

Ostona strefy spawania podczas tgczenia stali nierdzewnych, dr inz. Jerzy Niagaj, prof. nzw.
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Wymagania w zakresie
skliadowania i uzytkowania (3)

Oprzyrzadowanie
spawalnicze, zaciski i
manipulatory powinny

byé wykonane z
odpowiednich
materiatéw lub nimi
zabezpieczone.
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Wymagania w zakresie
wytwarzania

Ogélne
Ciecie

Ostona grani

D N N NN

Spawanie
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Wymagania ogolne

Powierzchnie styczne narzedzi i urzgdzen do przetwarzania (np. giecia)
stali nierdzewnych powinny by¢ dokfadnie oczyszczone z kurzu i smaru.
Mozna stosowac tylko takie narzedzia, ktére sg przeznaczone do

przetwarzania stali nierdzewnych.
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Wymagania w zakresie ciecia

Jesli w wyniku ciecia termicznego powstajg tlenki, zahartowania lub inne
zanieczyszczenia, zaleca sie usuniecie ich przez obrébke mechaniczng
na dostateczng gteboko$¢ od powierzchni ciecia.

ciecie plazmowe ciecie laserowe
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Wymagania w zakresie
ostony grani

W celu unikniecia utlenienia cieklego metalu jeziorka spawalniczego oraz
obszardéw przylegajgcych od strony grani, podczas spawania stali
nierdzewnych zaleca sie stosowanie specjalnej ostony.
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Sposoby ostony grani

gaz formujgcy

substancja chemiczna w postaci pasty

podkitadka miedziana

podktadka ceramiczna

» podkfadka topnikowa
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Gaz formujacy

Gaz formujgcy stosuje sie gtdwnie podczas spawania stali
nierdzewnych metodg TIG, rzadziej metodg MIG/MAG
(np. stale typu duplex).

austenityczne ferrytyczne duplex

Ar Ar Ar
N,+ H, Ar + N,
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Sposob dostarczania gazu
formujacego

Sposob dostarczenia gazu zalezy od ksztattu detalu lub
ztgcza spawanego.

elementy
spawane

podkiadka
miedziana

formujacy

ztacze rurowe R
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Wymagania dotyczqce koloru i
intensywnosci barw nalotowych

Kolor i intensywnos¢ barw nalotowych wskazuje na stopien
utlenienia materiatu w zaleznosci od zawartosci tlenu wskutek
podwyzszenia temperatury podczas spawania.

= No. 4-100 ppm No. 5-200ppm  No. 6- 500ppm
= No. 7- 1000ppm No. 8-5000ppm No. 9-12500ppm
= No.10-25000ppm

Zawartosc¢ tlenu w gazie formujacym wg AWS D18.2
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Inne sposoby ostony grani

Tasma samoprzylepna z tkaning z
wtokna szklanego Pasta

TYPE B
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Parametry spawania

na Spawania (WPS)

Proces spawania nalezy prowadzi¢
w oparciu o zweryfikowana
Instrukcje Technologiczna

Spawania (WPS)

Podstawowe parametry spawania
wptywajgce na czystosc¢ powierzchni:

* rodzaj gazu ostonowego
* przeptyw gazu

* natezenie pradu

* ostona grani
Ostona strefy spawania podczas taczenia stali nierdzewnych, dr inz. Jerzy Niagaj, prof. nzw.
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Gaz ostonowy z dodatkiem wodoru

Dodatek wodoru do Ar
umozliwia uzyskanie
jasniejszych spoin oraz
sprzyja zwiekszeniu
gtebokosci wtopienia oraz
predkosci spawania.
Zazwyczaj mieszanki
zawierajg

od 2do 5 % H,.
Mieszanki te stosuje sie
jednak tylko do stali
austenitycznych,

np. 304 i 316.
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Wptltyw natezenia przeptywu gazu
ostonowego podczas spawania metoda
TIG

3 min 8Umin 20 I/min
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Obrobka powierzchni ztqczy
PO spawaniu

Szczotkowanie

Szlifowanie (w tym polerowanie mechaniczne)

Obrobka strumieniowo-scierna

Polerowanie elektrolityczne

DN N N NN

Trawienie

+ Pasywacja
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Skutki braku czyszczenia po spawaniu

Porowatos¢ w spoinie i SWC bedaca wynikiem

nieoczyszczenia grani spoiny po spawaniu
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WNIOSKI

» Warunkiem uzyskania potaczen spawanych o wysokiej

jakosci jest nie tylko zapewnienie odpowiedniej ostony
ztaczy podczas spawania, lecz réwniez dbalosé o
witasciwg ochrone powierzchni tgczonych elementéow
na kazdym etapie przetwarzania oraz oczyszczenie

powierzchni przyspoinowych po spawaniu.

> Bezposrednio podczas spawania szczego6lng uwage

nalezy zwréci¢ na: ostone grani oraz wiasciwy dobér

gazu ostonowego i parametréw spawania.
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