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Oczyszczanie Sciekow -
przeglqd wyposazenia, ktore moze by¢
wykonane ze stali nierdzewnej
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Oczyszczanie Sciekow

Gtowne etapy procesu

»Gromadzenie i transport Sciekow
‘Pompy,

‘Przenosniki $rubowe,

‘rury

ielevage

»Obrdbka wstepna / przesiewanie

‘Piaskowniki o

Dégrillage
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»Obrdbka wstepna - usuniecie piasku i tuszczu

‘Napowietrzanie powierzchniowe
‘Dekantacja (czastki ciezkie)
-zbiorniki

»Obrébka wstepna
-Dekantacja podstawowa = osady
-Koagulacja - flokulacja
(FeCl; lub chlorki Al)
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»Wtdrne oczyszczanie osadow

*Oczyszczanie biologiczne / bakterie
(osady aktywowane)

-Oczyszczanie fizyczno-chemiczne
(FeCl; lub chlorki Al)

Traitement
biologique P

> Klarowanie
-oddzielanie osaddow

Clarification
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Warszawa 08 01 2008

» Dezynfekcja = usuniecie bakterii chorobotwadrczych

* Przy pomocy $rodkow dezynfekujacych, na przyktad
Cl,, ozonu lub bromu

* Przy zastosowaniu promieniowania ultrafioletowego

> Przerdbka osadow (osuszanie)
- Odciekanie
- Odwadnianie (prasowanie, odwirowywanie)

- Fermentacja

» Dezodoryzacja
* Podchloryn sodu
* Weglan sodu
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Warszawa 08 01 2008

> Dezodoryzacja (wewnatrz i/lub na zewnatrz)
» Podchloryn sodu
 Weglan sodu

» Odprowadzenie do rzeki

Sortie en
riviére
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Jakie sq zalety zastosowania stali nierdzewnych w

oczyszczaniach Sciekow?

. Odpornos¢ na korozje

Wysoka odpornos¢ mechaniczna
Zmniejszona potrzeba konserwaci
Zredukowany koszt dziatania
Trwato$¢ instalacji

Niski koszt cyklu zycia

N o Ok~ w N =

Przyjazno$é dla srodowiska
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Stale nierdzewne sq odporne na korozje

pod warunkiem, ze zachowane zostang pewne
Srodki ostroznosci

» Wtasciwy wybor odpowiedniego gatunku (powigzanego
z danym etapem procesu) oraz uwzglednienie wszelkich
potencjalnych warunkéw korozyjnych

> Dobry projekt instalacji, bez jakichkolwiek
zamknietych obszardw

» Poprawne wykonanie (przede wszystkim spoin)

» Prawidtowe czyszczenie oraz konserwacja
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Warszawa 08 01 2008

Stale nierdzewne mogq by¢ stosowane na wiekszos¢
elementéw w instalacjach oczyszczalni Sciekdéw

Dla kazdego wyposazenia konieczne jest okreslenie:
» Otoczenia

» Warunkow uzytkowania

» Odpowiedniego gatunku

» Gtownych punktow, ktére nalezy sprawdzié

> Gtownych zalecen

Poradnik dotyczacy prawidtowego zastosowania stali
nierdzewnych w procesach oczyszczania $ciekow zostat
opracowany we Francji, we wspotpracy ze stowarzyszeniem
dyrektorow oczyszczalni $ciekow
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Stale nierdzewne mogq by¢ stosowane na wiekszos$¢
elementéw w instalacjach oczyszczalni Sciekéw

W gromadzeniu i transporcie:

* Pompy

* Rury

* Drabiny

* Elementy ztaczne

- Zawory

Gatunek: 4301 /4307

Punkty do sprawdzenia:

korozja elektrochemiczna,

korozja szczelinowa, zanieczyszczenia,
ztacza spawane - spoiny
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Warszawa 08 01 2008

» Obrdbka wstepna / sita, piaskowniki

Otoczenie:

» Wewnatrz: obecnos$¢ H,S oraz wilgoé

» Na zewngtrz: brak probleméw (uwaga na
wybrzeze)

Gatunek:

> W przypadku zewnetrznego obszaru
wiejskiego: 4301 lub 4307

> Wewnatrz lub woda morska:
preferowany 4401

Punkty do sprawdzenia:

> Zanieczyszczenie
> Spoiny (trawienie i pasywacja)

» Pamietaé o zanieczyszczeniu
(oprécz zanieczyszczen pochodzacych
od stali weglowych)
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Obrobka wstepna - usuniecie piasku oraz ttuszczu:
napowietrzanie powierzchniowe,
dekantacja ciezkich czqstek

Otoczenie:

Zwykle wewngtrz budynku => H,S

Warunki pracy:

Potowiczne zanurzenie,
obecnos$¢ piasku (erozja)
oraz ttuszczu

Zalecane gatunki:
4401 lub 4404

Punkty do sprawdzenia

Zanieczyszczenia, spoiny,
korozja elektrochemiczna
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Obrobka wstepna = koagulacja osadow Sciekowych -
flokulacja (FeCl3 lub chlorki Al)

Otoczenie:

Instalacja znajduje sie zwykle na
$wiezym powietrzu

Warunki pracy:

Trwate zanurzenie

Kontakt z wyciekami

Punkty do sprawdzenia:

Spoiny (trawienie i pasywacja)

Unika¢ tworzenia zamknietych
przestrzeni na ostrzach

Czyszczenie:

Codzienne, przy pomocy natrysku
wodnego
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Klarowanie
Otoczenie:

» Zbiorniki dekantacyjne, na otwartym
powietrzu

» Ewentualne pozostatosci FeCly

Warunki pracy:

> Niektdre czesci stale zanurzone
(zgarniacze)

> Wiekszos¢ z elementow zanurzona
potowicznie

Punkty do sprawdzenia: Zalecenia:

> Zanieczyszczenie > Codzienne czyszczenie przy pomocy

trysku wod
> Spoiny (trawienie i pasywacja) natryskl wodnego |
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Warszawa 08 01 2008

> Przerobka osadow (osuszanie) : odciekanie,
odwadnianie (prasowanie, odwirowywanie), fermentacja

Otoczenie:

» Wewnatrz budynku, otoczenie
zamkniete

Warunki pracy:

» Osady organiczne i nieorganiczne,
z mozliwym udziatem H,S oraz NH;

Zalecany gatunek:
>1.4404

Punkty do sprawdzenia:

> Korozja elektrochemiczna Czyszczenie i konserwacja:

> Zanieczyszczenie > Codzienne czyszczenie przy
: pomocy natrysku silnym
> Spoiny strumieniem cieczy

> Korozja szczelinowa

www.idinox.com
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Osuszanie osadow: przenosnik fasmowy

Otoczenie.

Na otwartym powietrzu

Warunki pracy:

»Osady organiczne i nieorganiczne,
z mozliwym udziatem H,S oraz NH;

Zalecany gatunek:
>14307 or 1.4404

Punkty do sprawdzenia:

> Spoiny (trawienie i pasywacja)

Czyszczenie i konserwacja:

»Zanieczyszczehie .
»Codzienne przy pomocy nhatrysku

»>Korozja elektrochemiczna silnym strumieniem cieczy
id inox
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Poradnik zawiera 15 formularzy i przedstawia dos¢
obszerna liste urzadzen jakie moga by¢ wykonane ze
stali nierdzewnych z uwzglednieniem odpowiednich
zalecen.

Przypomnienie: stale nierdzewne sq fatwe w
zastosowaniu jezeli bedzie sie przestrzegaé
podstawowych $rodkéw ostroznosci:

»Dobdr odpowiedniego gatunku stali,

»Prawidtowa konstrukcja: unikaé zamknietych
obszardéw i korozji galwanicznej,

»Prawidtowe wytwarzanie: trawienie i pasywacja
potaczeh spawanych,

»Czyszczenie i konserwacja: tak czesto jak to
mozliwe: doktadnie czyscié powierzchnie i jesli to
mozliwe stosowac pistolet wodny lub silny natrysk
wody
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Poza odpornosciq na korozje stale nierdzewne
posiadaja rowniez inne zalety w zastosowaniach na
elementy oczyszczalni Sciekéw

Odpornos$é na korozje

. Wysokie wtasnosci mechaniczne
Mniejsza potrzeba konserwacji
Zredukowane koszty eksploatacji
. Trwatos¢ instalacji

. Niski koszt cyklu zycia

Przyjazne dla Srodowiska
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—WYysokie wtasnosci mechaniczne
‘Lzejsze konstrukcje
‘Mniej materiatow

‘Redukcja grubosci elementéw

—Mniejsza potrzeba konserwacji
-Korozja jest zasadniczo gtéwnym powodem
awarii wyposazenia; mniej korozji lub jej brak
ozhacza mniej konserwacji i haprawy
elementdéw

www.idinox.com
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—Zredukowane koszty eksploatacji

*Gdy instalacja musi zosta¢ zatrzymana z powodu
konserwacji, powoduje to wzrost kosztéw dziatania; to sie
zdarza rzadziej przy zastosowaniu stali nierdzewne;.

—Trwato$¢ instalacji

-Urzadzenia wykonane ze stali nierdzewnej nie sq narazone
na korozje dlatego ich uzytkowanie jest dtuzsze

—=Niski koszt cyklu zycia: dodatkowy koszt inwestycji zwraca
sie przed uptywem 10 lat

‘Mniejsze koszty konserwac i
‘Mniejsze koszty dziatania

*Wyzsza trwato$¢ (nie jest konieczna wymiana urzadzen)
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Stale nierdzewne sq przyjazne dla Srodowiska
‘Nie uwalniajq substancji metalicznych do $rodowiska
*Brak korozji: brak zanieczyszczeh czastkami metalicznymi

-Dlugotrwate uzytkowanie wyposazenia (brak koniecznosci
wymiany elementéw)

W petni podlegaja recyklingowi ( w 100% )
-Stainless steels produce less ultimate waste

*Mniej potrzebnego materiatu
(Izejsze konstrukcje)

Estetyczne
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Stale nierdzewne: rozwiqzaniem dla zréownowazonego rozwoju

—ekonomiczne: nizsze koszty zycia
—Srodowiskowe: bezpieczne dla $rodowiska

—Spoteczne: bardziej estetyczne itd..
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