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1. Klasy powierzchni wg EN 10163-2

Stan powierzchni walcowanych wyrobow wg EN 10163-2 dzieli sie na dwie klasy jakosci z dalszym podziatem
kazdej klasy na 3 podklasy. Jezeli zamawiajgcy wymaga, aby nieciggtosci widoczne okiem nieuzbrojonym zostaty

zidentyfikowane, oszacowane i naprawione przed dostawq - zaleca sie zamowienie wyrobu z usunietq zgorzeling.

Klasa A: grubosc pod nieciggtosciami w obszarze naprawianym przez szlifowanie moze by¢ mnigjsza niz
minimalna grubosc ustalona w odpowiednich normach wymiarowych

Klasa B: grubosc¢ pod nieciggtosciami w obszarze naprawionym przez szlifowanie nie moze by¢ mniejsza niz
minimalna grubosc ustalona w odpowiednich normach wymiarowych

Podklasa 1: naprawa skrawaniem i szlifowaniem z nastepnym napawaniem jest dopuszczalna

Podklasa 2: naprawa napawaniem jest dopuszczalna tylko wowczas, gdy tak uzgodniono podczas zamawiania
0raz po uzgodnieniu tej naprawy.

Podklasa 3: naprawa przez napawanie jest niedopuszczalna.

2. Sposob pomiaru nieciggtosci na powierzchni

Ogledzin powierzchni materiatu po wzgledem nieciggtosci zaleca sie wykonywac¢ na materiale z usunietg
zgorzeling. W przypadku znalezienia nieciggtosci nalezy ocenic jej gtebokosc przy pomocy odpowiednich narzedzi

m.in. gtebokosciomierz, suwmiarka, gtebokosciomierz cyfrowy.

Otrzymane wyniki porownujemy z wymaganiami zawartymi w EN 10163-2 oraz z dopuszczalnymi odchytkami

grubosci w zaleznosci od klasy grubosci wg EN 10029,
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3. Wymagania gtebokosci niedoskonatosci powierzchni materiatu
dla klasy A

Niedoskonatosci, czyli nieciggtosci inne niz pekniecia, tuski i zawalcowania liniowe, o gtebokosci
nieprzekraczajgcej wartosci wg. Tablicy 1, sg typowe dla procesu wytwarzania i dopuszczalne niezaleznie od
ich licznosci. Pole powierzchni z nieciggtosciami mieszczqgcymi sie w granicach podanych w Tablicy 1, jezeli
pozostata grubosc pod nieciggtosciami jest mniejsza niz minimalna grubosc okreslona w EN 10029 i EN 10057,
nie moze przekraczac 15% kontrolowanej powierzchni,

Nominalna grubos¢ wyrobu t [mm] Dopuszczalna gtebokos¢ nieciggtosci [mm]
3=<t<8 0,2
8B=t<25 0,3
25 =t<40 0,4
40=t<80 0,5
80 =t <250 0,7
250 =t =400 1,3

Tablica 1: Dopuszczalne gtebokosci niedoskonatosci do maksymalnie 15% mierzonej powierzchni

Nieciggtosci inne niz pekniecia, tuski i zawalcowania liniowe, o gtebokosci przekraczajgcej wartosci wg
Tablicy 1, lecz nieprzekraczajgce wartosci wg Tablicy 2, ktorych suma obszarow oddziatywania nie przekracza
5% kontrolowanej powierzchni, mogg by¢ pozostawione bez naprawy. W tym przypadku obszar oddziatywania
Z gruboscig pod nieciggtosciami mniejszg niz minimalna grubosc okreslona w EN 10029 i EN 10051, nie moze

przekraczac 2% kontrolowanej powierzchni,

Nominalna grubos¢ wyrobu t [mm] Dopuszczalna gtebokosé nieciggtosci [mm]

3=t<8 04

B=t<25 0,5

25=t1<40 06

40=1<80 08

80 =t<150 09

150 =t < 250 1,2

250 =t =400 15

Tablica 2: Dopuszczalne gtebokosci niedoskonatosci do maksymalnie 5% mierzonej powierzchni
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4. Wymagania gtebokosci niedoskonatosci powierzchni materiatu dla klasy B

Obowigzujg wymagania dla klasy A z tym wyjgtkiem, ze grubos¢ wyrobu pod nieciggtosciami naprawionymi

przez szlifowanie nie moze by¢ mniejsza niz minimalna grubos¢ ustalona w odpowiednich Normach Europejskich

wymiarowych,

5. Procedury napraw

Wytworca moze naprawia¢ catg powierzchnie przez szlifowanie do minimalnej grubosci ustalonej

w odpowiednich Normach Europejskich wymiarowych. Szlifowanie wad powinno by¢ wykonywane zgodnie

Z podanymi nizej warunkami.

Klasa A
Nominalna grubos¢ wyrobu t {mmi  Fimimaine] podane] w EN 10628 | Ew 10081 ]

3=<t<8 0,4

B=t<25 0,5

25 =t<40 06

40 =t <60 0,7

60 <t <80 0,8

80 =t <150 1,0

150 = t < 250 12

250 =t = 400 14

Tablica 3: dopuszczalna gtebokose szlifowania na maksimum 15% kontrolowanej powierzchni

Nominalna grubosé wyrobu t [mm] Dopu_sz_czulnu_ g’feboko.éc' sinfowuni.u ponizej grubosci
minimalnej podanej w EN 10029 i EN 10051 [mm]

3=t<8 0,4
B=t<15 0,5
1B5=t<2b 07
25 =t <40 09
40 =t <60 11
60 =t<80 1.3
80=1<150 1.6
150 =t < 250 19
250 =t =400 2,2

Tablica 4: dopuszczalna gtebokosc szlifowania na maksimum 2% kontrolowanej powierzchni
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Gdy gtebokosc obszardw szlifowanych jest mniejsza niz podano w Tablicy 3, a grubosc pod powierzchnig szlifowang
jest mniejsza niz podana w EN 10029 i EN 10051, to zmniejszona grubosc jest dopuszczalna na maksimum
15% kontrolowanej powierzchni, Gdy gtebokos¢ obszardw szlifowanych przekracza wartosci podane w Tablicy 3,
lecz jest mnigjsza niz podano w Tablicy 4, to suma wszystkich obszarow szlifowanych ponizej dopuszczalnej

minimalnej grubosci po jednej stronie wyrobu nie powinna przekraczac 2% kontrolowanej powierzchni,

Dla wyrobow o powierzchni wiekszej niz 12,5 m?, wielkos¢ pojedynczego obszaru szlifowanego, gdzie grubosc
jest mniejsza niz dopuszczalna grubos¢ minimalna, nie powinna przekraczac 0,25 m? Grubosc wyrobu miedzy
dwoma szlifowanymi obszarami, lezgcymi naprzeciw siebie po obu stronach wyrobu, powinna odpowiadac

wymaganiom podanym w Tablicy 4.

Klasa B

Na obszarach szlifowanych grubosc nie powinna by¢ mnigjsza niz grubos¢ minimalna okreslona w odpowiednich

Normach Europejskich wymiarowych. Napawanie jest dopuszczalne w dwoch podklasach:

Podklasa 1: pojedynczy obszar napawania nie powinien przekraczac 0,125 m2, a suma obszaréw napawanych
nie powinna przekraczac 0,125 m2 lub 2% kontrolowanej powierzchni, w zaleznosci od tego co jest wieksze,
Przy okreslaniu obszardw granicznych obszary szlifowane i napawane, oddalone od siebie o0 mniej niz wynosi
ich srednia szerokos¢, nalezy traktowac jak pojedynczy obszar.

Podklasa 2: naprawa napawaniem jest dozwolona tylko wowczas, gdy tak uzgodniono podczas zamawiania.

Podklasa 3: naprawa napawaniem nie jest dozwaolona.

dopuszczalne odchytki grubosci nominalnej [mm]
ng::;ﬁiq klasa A klasa B klasa C klasa D
[mm] odchytka odchytka odchytka odchytka odchytka odchytka odchytka odchytka
ujemna dodatnia ujemna dodatnia ujemna dodatnia ujemna dodatnia
=23<5H -04 +0,8 -0,3 +09 -0 +1,2 -06 +0,6
=25<8 -04 +11 -0,3 +1,2 -0 +1,5 -0,75 +0,75
=8<15 -0,5 +1,2 -0,3 +14 -0 +1,7 -0,85 +0,85
=215<25 -0,6 +1,3 -0,3 +1,6 -0 +19 -0,95 +0,95
= 25<40 -0.8 +1,4 -0,3 +19 -0 +2,2 -11 +11
=40 <80 -1,0 +1,8 -0,3 +2,5 -0 +2,8 -1,4 +1,4
= 80 <150 -10 +2,2 -0,3 +2,9 -0 +3,2 -1,6 +16
= 150 < 250 -1,2 +2,4 -0,3 +3,3 -0 +36 -1,8 +1,8

Tablica 5: Dopuszczalne odchytki grubosci wg EN 10028,
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6. Przyktad wady materiatowej. Blacha 50mm 2000 mm x 12000 mm

www.salzaitter.pl strona 6/6




